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Vorschubeinrichtomg imd We^kstOckbcaibeitungsanlage sowie Verfehren 
zxim I>urchfilhr«i von Arbeiten an einer Vorschwbeinrichtung 

» . . ■ . , 

Die Erfindung betrifift sowbhl eine Vorschubemriclitung zum Bemrdem von 
Unearen Wericstflcken, insbesondere von Staben, Robren, Stangen, Drahten, 
5 Kabein oder ahnlichem/wobei die Vorschubeinrichtimg einen Vorschubap- 
parat und eine EinlaiifRihrung aufweist, als auch eihe Weikstuckbearbei- 
tmigsanlage zum Bearbeiten von , entsprechenden Wexkstflckeii mit einer 
derartigen Vorschubeinrichtung: Dartiber hinaus betrifft die Erfindung em 
Veffahren zum Durohfiibren von Arbeiten an einer Vorschnbetnrichtung ei- 
10 ner Werkstackbearbeitungsanlage. 

Derartige Vorschubeiniichtungen, die eine EinJaufmhning and einen Vor- 
schubapparat aufweisen, werden bevomi^ zum Be&rdcm vj&n Imearcn 
Wericstflckeo an WerkstOckbearbeitungsaidagen, wie beispielsweise einer 
Schalmaschine, einjgesetzt. Hierbei gewShrleistet die Vorschubeinrichtung 
15 erne kontiniuerliche Zufiifcr eines Weikstftckes flir eine Werkstiickbearbei^ 
tungsanlage, indem sie ein Werkstiick besclileunigt und kontinui'erUch f6r- 
dert. In der Regel sirid bei derartigen Vorschubeinriclitungeo zuhSchst der 
Vorschubapparat und dann in Yorschubrichtung anschlieBerid die Einlauf- 
fiUirung vorgesehen, bevor das Werkstftck in die entsprechende 
20 Werkstackbearbeitungsanlage gefiUirtwird, 
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Die wesentliche Funktion der Einlauffiihmng besteht darin, dass von dem 
Vorscliubapparat besclileunigte und kontinuierlich gefi^rderte Werkstflck 
zielgerichtet in die Werkstttckbearbeitimgsanlage zu fiihren.' 

Der Vorschubsipparat und die EinlaufRihrung sind, nach dem Stand der 
5 Technik fest, das heiflt, unter nonnalen Betriebsbedingungen nicht lesbar, zu 
emer Einheit verbimden und konnen gemeinsafn, beispielsweise zu Zwecken 
eines Werkzeugswechsels an der entsprechenden WeikstQckbearbeitungsan- 
lage, veifehren werdtoi Um im Betrieb eine exakte Flihnmg des Werkstttcks 
zu ^wahrleisten, ist die Vorsohubeinrichftmg im Betrieb fest mit der Werk- 
10 stttckbearbeitungsanlageverbunden. 




20 



Nachteilig bei den bekannten Vbrschubeinrichtungen ist es jedoch, dass der 
Voischubapparat und die EinlaufEiihrung eine unlosbare Eiriheit bilden und 
zumindest im Einbauzustand nicht yoneinandCT gelrennt werden kfinnen. 
Zum Eriedigeh von Arbeiten an dem Vorschubapparat und der Einlauffuh- 
rung ist es riotwendig, die Vorschubeinrichtung je nach Umfang der durch- 
zufiairenden Arbeiten umfassend, zumindest aber teilweise, zu demontieren. 
Dies erschweit insbesondere Wartungs- bzw. Instandsetzungsarbeiten,- falls 
dies© an einem Bauteil des Voiischubappaiates Oder der Einlaufiuiirung not- 
wendig werd^. . 

Es ist Aufgabe vorliegehder Ejrfindung. bei einer derartigen Vorschubein- 
richtimg das Durchfiihren von Wartungs- bzw. Instandsetzungsarbeiten we- 
sentlich zu erleichtem, • 



I 
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AIs Ldsung der Aufgab& schlagt die Erfindung eine Vorscliubeinrichnmg 
zum BeiSrdem von linearen Werkstticken. insbesondere von Staben, Roli- 
ren, Stangen, Drahten, Kabeln oder ahnlichem, vor, wobei die Vorschubein- 
richtung im Wesendichen einen Vorscliubapparat und efiie EinlauflflUjrung 
aufweist imd der Vorscliubapparat und die EinlaufRihning trennbar mitein- 
ander verbunden sind. • 

Auf diese Weise kdnnen zum einen an der Einlauffilhnmg beidseitig ohne 
Weiteres Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiteh vorgenommen werden, so 
dass die DurchfiUmmg derartiger Arbeiten erbebUch erleichtwt wird,. was 
insbesondere bei empfindlichen oder filigranen Einlauffbhrungen besonders 
vorteilhaft ist: 2^ atideren braucht auch fiir diesbezOgliche Arbeiten an 
dem Vorschubapparat, insbesondere am einlaufRihrungsseitigen Teil des 
Vorschubapparates kein zusatzlicher Bauraum vorge^hen sein, da die Vor- 
schubeinrichtung vorzugsweise von eiher Werkstuckbeaiteitungsanlage ge*. 
trennt und darflber hinaus die EinlauflRUirtmg lediglich von dem Vorschub- 
apparat getrennt und zu der WerkstOckbe«rbeitungsanlage zurUckverfahreh 
werden braucht, uro beispielsweise. den cinlauflftlhrungsseitigen Teiil .des 
Vorschubapparates problemlos zu erreichen. . 

Es versteht sich, dass je nach Ahwendungsfall nicbt die komplette Vor- 
20 schubeinrichtutig von der Werkstttckbearbeitungsanlage getrennt warden 
muss, sondem es unter Umstanden aiich schon ausreicht, lediglidh den Vor- 
schubapparat von der EinlaufflUirung zu tremien und. m verfahren, so dass 
die. Einlaui5Rihnjng ungeachtet dessen an der Werkstaokbearbeitungsanlage 
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angeordnet bleiben kann. Aus diesen GrOnden ist es vorteilhaft, wenn der 
Vorschub^parat md die Einlaiiffitfmmg insbesondere auch im Einbauzu- 
stand relativ zueinander veriagerbar sind. 

Damit dartiber hinaus beim Durchftthren von Arbeiten an einzelnen Bautei- 
len Oder Baugruppen der Vorschubeinrichtung ein gentigend groBer Monta- 
geraiun zwischen dem Vorschnbapparat und der Einlauffiihrung zur Verfij- 
gung gestellt werden kann, kanri vorteilhafter Weise zwiscfaetn dem Vpr- 
schubapparat und der Einlauffiihrung ein Abstand von melir als 200 mm, 
vorzugjsweise von mehr als 500 mm bzw. mehr als 600 mm, eingestellt wer- 
den. 

Um ein Ldsen von Vorschubapparat und EinlairfKlhrung untefeinander bau- 
lich besonders einfaoh m gestalten. ist es vorteilhaft, werai der Vorschubap- 
parat und die EinlaufiRihrang niittels einei" Spanneinrichtung lOsbar miteinan- 
der fixiert sind. Hierdurch lassen sich die zum Verepannen bzw. Ldsen not- 
wendigen Arbeitsschritte in ihrer Zahl und hinsichtlich iln-es ZeitauiVvandes 
. moglichst gering halten. 

Eine Ausmhrungsvariante sieht vor, dass die Spanneinrichtung wenigstens 
ein Rastmittel. ein Spannelement, einen Zugbolzen und/oder einen Ihdexbol- 
zen aufSveist. 

20 Unter dem Begnff ,;RaslmitteI" versteht man in diesem Zusammenhang jeg. 
liche Einrichtungen, mit denen der Vorschubapparat an der Einlauffiihrung 
Oder umgekehrt zumindest vorfixiert werden kann, so dass hierbei der Vor- 
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schubapparat 'und die EinlauffUhrung zu einer Vorschiibeinrichtung miteinr 
ander verbunden sind. Ein Vorfixieren erleichtert weitere Spannarbeiten, da 
die zii verspannen Bauteile schon einmal sicher zueinander fixiert - i^nd ge- 
gebenenfalls schon ausreichend ausgericbtet positioniert - sind. . 

Der BegrifiF „Spannelement" umfasst beispielsweise alia Bauteile, die dazu 
geeignet sind, den Vorschubapparat und die EinlauflSihning derail miteinan- 
der zu verbinden, dass diese, insbesondefe wahrend des Betriebs, fest^ aber 
trennbar miteinander verbunden sind. 

Derartige Spannelemente kdnnen unter anderem auch Zugbolzen beinhaJten, 
wobei ein Zxigbolzen vorzugsweise diirch ein GesteU des Vorschubapparates 
und/oder ein Gestell der EinlauflWirung hindurchgeiUhrt ist und der Zugbol- 
zen in der Regel an seinen Enden jew^ils mit einer Schraubenmutter derart 
verspannt ist, .dass der Voi^chubapparat und die Einlanmihrung zu einer bel 
triebsicheren Vorscliubeinrichtuijg miteiinander verbunden sind. 

Die Indexbolzen k&men darflber hinaus Icumulativ bzw. alteriiativ als Z^nt- 
rierhilfen dienen, so dass Vorschubapparat und EinlaufRlhrung. insbesondere 
beim Zusanunenflihren, an in der Regel mehreren St^llen eine Fdhning er- 
fahreri. Zusatzlich sind der Vorschubapparat und die Einlanmihrung durch 
das Vorsehen solcher Indexbolzen an einer Vielzahl Von Bereichen verdreh- 
sicher miteinander verbunden. Dementsprechend schhefit der Begriff ,Jn- 
dexbolzen" im Sinne der Erfmdung jegliche Bauteile ein, die dazu geeignet 
sind, den Vorschubapparat und die Einlaufi&hnmg beim Zusammenflfliren an 
mehreren Stellen gezielt, insbesondere senkrecht zuin Fahrungsw^g zu fUh- 
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ren und dariiber hinans die zweigeteilte VbrschTibeinrichtung durcli zwei 

Oder mehr Indexbolzen besonders venvindiingssteif bzw. trotz der Zweitei- 
lung ausreichend in sich stabil zu gestalten. 

Urn voneinandCT geloste Vorschubapparate und EinlairfRihmngen problem- 
5 los und gezielt gegeniiber sich selbst, aber auch gegentiber einer WerkstOck- 
bearbcitungsanlage, zu verfahren, sieht eine bevorzugte Ausfiihrungsvariante 
vor, dass sowohl der Vorschubapparat als auch die EinlauflRihrung entlang 
einer Linearftihrung verfalirbar gelagert sind. An einer derartigen Linearftih- 

rung sind der Vorschubapparat und die EinJauffilhruiig besonders sicher ge- 
lagert und kOnnen sehr exakt und schiieU zueinander ver&hren werden. 

In einer konkreten Umsetzung ist es mOglich. dass die EinlauffWirung einen 
verwindungssteif«oKastenaufwdst,d«rvorzugsweise«berUufe^^^ . 
der Linearfiihrung kommuniziert. Es versteht sich, dass ein derartiger Kasten 
besonders verwindungssteif ist, wenn er geschlossen ist. Durch einen derar- 
tigen Kasten ist eihe besonders kompakte Eihheit geschafiFen, die dariiber 
hinaus besonders gut mit dem Vorschubapparat. aber auch mit einer Werk- 
stttckbearbeitungsanlage, verbunden werden kann. Die Laufschuhe des ver- 
windungssteifen Kasteiis ermdglichen dann eine ex^ Fflhnmg an der Li- 
nearfiihrung. Dariiber hinaus ist der verwindungssteife Ka^ mittels der 
Laufschuhe und einer am Untergrund befestigten Lmearf&hrung vorteilhaft 
sehr stabil mit einera Untergrund verbunden. 

Dementsprechend ist es ebenfalls vorteilhaft, wenn der VorschubapparBt 
einen verwindungssteifen Rahmen aufweist, der vorzugsweise fiber Lauf- 
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. schuhe mit einer Linearfiihrung koinmuniaert. Hierbei ergeben sich eben- 
falls die bereits hinsichtlich des verwindungssteifen Kastens der EinlauffiUi- 
rung eriSuterten Vorteile. 

■ Um den Vorschubappamfund/oder die EinlaufMming olme grofien manueJ- 
5 len Krafteirfwand verlagem zu koimen, ist es vorteilhaft. wenn der Vor- 
schubapparat und/oder die Einlaumihrung Mittel zum Verfehfen au^eisen. 
Ein derartiges Mittel zuin Verfahrcn ist beispielsweise ein HydrauJikzyhn- 
der, der den Vorschubapparat entlang einer LinearfMirong bewegt. Ebenso 
k^nn die fiinlaufSRihnmg mit etne^ soldien Hydraulikzylinder bewegt wer- 
0 den. Aber aueb mittels einer handbetatigten Knrbel und einer entsprechen- 
. den gttnstigen GetnebeObersetzung kdniien der Voischubapparat und/oder 
di6 Einlaufiahrang leicht zueinander oder aai einer Schalinascliine veifeliren 
werden. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auch von einer WerksKlckbearbeitungsan- 
5 lage. wie etwa einer Schahnaschine, zum Bearbeiten von linearen Werkstti- ' 
cken, insbesonder^ von StMben, Rohren, Stangen, Drahten. Kabehi oder ahn- 
lichem, gelost, bei welcher die WerkstOckbearbeitungsanlage eine vorste- 
hend beschriebene Vorschubeimichtung auiweist. Diirch den Einsatz einer 
derardgen Vorschubeinrichtung an einer WericstOckbearbeitungsmaschine 
werden bekannte Weifcstockbeaiteitungsanlagen. wie beispielsweise eine 
Schalmaschine, wesentlich verbessert. da ein sich der Zeiti^imi eines StiU- 
standes einer WericstOckbearbeitungsanlage zum Beispiel beim DurchfUhren 
von Wartungs- oder Ihstandsetzungsarbeiten wesentlich verkflrzeri Msst. . 
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Besonders vorteffliaft ist es, wenn die gesamte Vorschubeinrichtung oder 
Teile davon mit der ttbrigen Werksttiokbearbeitungsanlage trennbar verbun- 
den ist bzw. sind. Hierdiirch kdnnen Wartime und Instandsetzqngsaibeit^n 
wesendich einfacher und daniit schn^Iler durcbgefilhrt werden. da die Vor- 
5 schubeinrichtuiig im Einbauzustaiid, wie bereits ermutert, einen „TeiJ" aus 
Vorschubapparat und in einen „Teil'« aus Einlauffiihning getrcnnt und die 
beiden „Teile" dnzeln oder gemeinsam veifahren werden kSnnen. 

Es hat sich gezeigt. dass es dartlber hinaus-.voiteilhaft ist» wenn die Werk- 
stflckbearbeitungsanlage eine LineaifWmmg aufweist', auf welcher ein Vor- 
10 Mhubapparat und/oder eiiie Einlaufliihnmg una bhangig voneinander v^H:.- 

geitar angeordnet sihd. Hierdurch kdnnen der Vorschubapparat und die Ei^^ 
laufif&hnmg individuell. zueinander sowie individuell gegenaber der ttbrigen 

Werksttickbearbeitungsanlage relativ schnell und betriebssicher verfahren 
werden. 
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Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsvariante sieht vor, dass die Linear- 
flihrung derart ausgebildet ist, dass zwischen dem Vorschubappamt oder der 
Einlauffiihrung und der ttbrigen WerksttJckbearbeihings&nlage 6m Abstand 
von jeweils mehr als 200 mm, ybrzugsweise von mehr als 500 mm, ein^eU- 
bar ist. Durch derartige AbstSnde untereinander ist ein ausreichend grofier 
Montageraum gewahrleistet. so dass problemlos an dem * Vorschubapparat 
Oder an der Einstelffiihrung sowie audi an dem einstellfiilinuigsseitigen Teil 
der ttbrigen WerkstOckbearbeitungsanlage gearbeitet werden kann. ohne 
dass die Gesamtanordnung zuviel Bauraiun benotigt. Dieses kann insbeson- 
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dere dann gewShrleistet werden, vveim die Linearfahrung in eiuen Unter- 
gnin^ integriert ausgebildet ist. 

Darttber hinaus ist es vorteilhaft, wenn die Vorschubeinrichtung oder Teile 
davon mittels einer Spanneinrichtung an der iibrigen Werkstttckbearbei- 
5 tungsanlage Idsbar fixiert sind. Hierdurch kann die gesamte Vorschubein- 
richtung an der ttbrigen Werksttlckbearbeitungsanlage vbrteilliaft ICsbar fi- 
Aicii wcrdeir-Disr-Antsrdnflng baot besijndiii's eiiifeels wd kbstengiittstig; 
falls die Spanneinrichtung zwischen. Vorschubapparat und Einlauf5Rihrurig 
und die Spanneinrichtung zwischen Vorschubeinrichtung lind der iibrigen 
10 Wericstilckbearbeitungsanlage id^sch sind. 

In diesem Zusariimenhang ist es ebenfells vorteilhaft, wenn die Spannein- 
richtung weniptens ein Rasfmittel, ein Spannelement. einen Zu^Izen 
«nd/oder einen Indexbolzen aufweist. . - 

Die Aufgabe der Erfindung wird dartiber hinaus von einem Verfahren zum 
15 : Durchfiihren von Arbeiten an einer Vorschubeinrichtung einer Werkstfick- 
bearbeitungsanlajge jgelOst, bei wdohem ein Vorschubapparat und eine Ein- 
iaufSihnmg voneinander getrennt und derart relativ ssueinander verfahreri 
werden, dass 2Mm einen zwischen der EinlaufPttlming und dem Vorschubap- 
parat und gegebenenfalls zum anderen zwischen diesen und der (ibrigen 
Werkstflckbearbeitungsanlage ein Montageraum entsteht. Ein derartiges 
Verfahren wirkt sich insbesondere erleichtemd auf Wartungs- und Instand- 
setzurigsarbeiten einer Vorschubeinrichtung aus, so dass im Falle derartiger 
Arbeiten eine WerkstOckbearbeitungsanlage, wie etwa eine Schahnaschine, 
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wesentlich sdineller wiedw ©insetzbar ist. Bisher konnten Teile einer Vor- 
schubeinriohtung nicht schnell relativ zueinander verfahren werden. sondem 
die herkeitunlichen Vorschubeinrichtvingen mussten aufwendig demontiert 
werden. 

Besonders einfach und schnell kann ein derartiges Verfahreii der einzelnen 
. Bauteile erfolgen, werni der Vorschubapparat imd/oder. die Einlauffiihning. 
der VorscJiubeinrichtimg entlang einer Ftihrung, vorzugsweis^ entlang einer 
Linearftlhrung, verfehreh werden. 

Weitere Ziele, Vorteile und Eigenschaften vorliegender Erfindung werden 
anhand nachfolgender ErlSuterung anliegend^ Zeichnung erlSutert, in wel- 
cher beispielhaft eine Vorschubeinrichtung im Zusanunenhang mit einer 
Sciialmascbine beschrieben ist. 



£s zeigt 
Figur 1 

Figur 2 



einenyon einer Einlauflfehrung gettennten Vorschubapparat an 
einer LinearfiJhrung einer Schahnaschine und 

eine Vorschubeinrichtung mit dem zuvor von der EinlauffiJh- 
nmg getrennten Vorschubapparat dear Schahnascln'ne aus der 
Figur 1. , . 



Pie in Figur 1 dargestellte eine Vorschubeinrichtung 1 weist einen Vor- 
20 schubapparat 2 und eine Einlauffijhrung 3 auf. Der Vorschub^a^at 2 und 
dip EinlauffUhrung 3 sind auf einer Traverse einer Schahnaschine 5 verla- 
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gerbar angeordnet, Wobei die Traverse eine Lmearfilhnmg 4 fiar den V6r- 
schubapi>arat 2 und der EinlauffUhning 3 bildet. Sowohl der Vorschubappa- 
rat 2 als auch die ZiilaufEUhrimg 3 kdnnen mittels Laufechuhe 6, 7 imd 8 in 
Pfeilrichtung 9 und 10 entlang der Linearfiihnmg 4 bewegt werden. Somit 
kann zum einen der Vorschubapparat.2 und die EinlaufiWirung 3 einzein von 
der Schalmaschine 5 weg- bzw. zu der Schfihnaschine 5 hinbewegt werden. 
Zum anderen kdiinen der Vorschubapparat 2 und die EinlauffUhning 3 rela- 
tiv zueinander bewegt werden. Dies bedeutet, dass der Vorschubapparat 2 
auch unabhangig von der Einlauffiihnmg 3 und umgekehrt auf der Traverse 
bewegt werden kann. 

f . *' ■ ' 

Der Vorschubapparat 2 ist bei der Anordnimg nach Figiu- 1 derart vori der 
EinjaufiRihrung 3 entfemt verlagert worden, dass rwischen dem Vorschub- 
apparat 2 und der Zulauffiiliriing 3 ein Mont ageraiun II entsteht. der sowohl 
eine gute Zuganglichkeit an dem einlaufRttimngsseitigen Ende des Vor- 
schubapparates 2 sowie an dem voTschubappat«tseitigen Ende der Einlauf- 
ftihrung 3 ermoglicht. Urn den Montageraum 12 2ai realisier^, ist der Vor- 
schubapparat 2 nut dem AbstM 11 A von d^ EinlaufiRihrimg 3 beabstandet 

Dariiber hinaus sind bei der Anordnung nach Figur 1 der Vorschub^arat 2 
und die Einiauffiihrung 3 derart weit von der Schahnaschine 5 verlagert wor- 
den. dass zwischen der Einlauffi^mmg 3 und der Schahnaschine 5 ein 
weiterer Montageraum 12 bereitgestellt ist. Die Einiauffiihrung 3 ist dement- 
sprechend um einen Abstand 1 2'a von der Schahnaschine 5 entfemt. 
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Der Vorschub^parat 2 wdst eineti verwindungssteifen Rahmen 2A auf, in 
welchem neben den EirfaufroUen 2B (hier nur exemplarisch beziffert) eben- 
feUs die Antriebs- vmd Verstellmechanilcmechamk 2C der EinlaufroUen 2B 
angeordnet ist. Darttber Iiinaus weist sowohl der Vorschubapparat 2 als auch 
5 die Zulauffiihrung 3 Indexbolzen 2D, 3A imd 3B a«f. die mit nicht nalier 
dargesteJlten md bezeichneten. kompJementaren Hillsen in dem Vorschub^ 
apparat 2 bzw. der Sohaimaschine 5 zusammenwirken. r«e Ihdeicboizen 2D 
und 3A sorgen dafilr. dass der Rahmen 2A des Vbrschubapparates 2 iind ein 
verwindungssteifer Kasten 3C der Eihlauffiihrung 3 getuhrt aufeinander zu 
10 bewegt warden. Darober hinaiis werden der verwindungssteife Rahmen 2A 
und der verwindungssteife Kasten 3C durch die Indexbolzen 2D und 3A 
zusatzlich zu der Linearfiihnmg 4Verdrehsicher zueinander gelagert. Durch 
die zusatzlichen Indexbolzen 2D mid 3A halt die gesainte Vorschubeinrich* 
tung I nodi robuster zusammen. Der zusatzliche Indexbolzen 3B bewirkt 
15 ahnUches zwischen der EinlauffiUunng 3 und der Schfilmasdiine 5 Je nach 
konlaeter Ausgestaltung kann eine ausreichende l7tShrun§ und Fixier^ 
Baugruppen unt^einander bereits mit zwei Indexbolzen und entsprechende, 
komplementare Hillsen erreicht werden- 

t 

Im Betriebszostand (siehe Figur 2) ist der Vorschubapparat 2 und die Ein- 
20 ladBEtlhrung 3 zu einer Vorschubeiiirichtung 1 verbnnden, und die Vorschub^ 
einriqhtung 1 ist darttber hinaus an die Schalmasdune 5 angeordnet. Damit 
der Vorschubapparat 2 und die Einlauffiihrung 3, insbesondere im Betriebs- 
zustand. znverlassig mit der Schahnaschine 5 verbunrfen ist, ist der Vor- 
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schubapparat 2, die EinlauflRjhrtmg 3 iind die Schalmascliine 5 mittels einer 
Spanneiniichtung 13 zu einer kompakten betriebsbereiten Einheit verspannt, 

' In diesem Ausftihnmgsbeispiel weisen der Vorschubapparat 2 imd die 2u- 
laufRihnmg 3 zusatzUch noch Rastraittel 14 und 15 auf, die den Vorschub* 
apparat 2 und die Einlauffllhrung 3 unabhangig von der Spannetnrichtung 13 
miteinander vorfixieren. 

Im verspannten Zustand kann ein Werkstflck 16 mittels des Vorschubappa- 

rates 2 Ober die Einlauffilhrung 3 prazise an einen Schalkopf 5A der SchM^ 

maschine 5 gefllhrt werden. Das WerkstQck 16 wird hierzu von einem Eiql 

lassbereich 17 in Pfeilrichtung 18 mittels der Vorschubeinrichtting 1 und 

durch die Schalraasohine 5 kontinuierlich zu einem Auslassbereich 19 ^- 
itihrt. 

• Um den Vorschubapparat 2 und die Einlauffilhrung 3 zum eiiien gegenein- 
ander imd zum ander^ jeweils gegentlber der Schalmaschine zu verlageiu, 
15 weisen der Vorschubapparat 2 un^ die EinlaufiRihrung 3 jeweils emen hyd^ 
raulischen Verstelhnechanismus 4A (hier nur exemplarisch beziffert) auf 
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Patentansprttche: 

1. Vorschubeinrichtung (1) ziim Beftirdem von linearen Werkstttcken 
(16), insbesondere von Staben. Roliren, Stangen, DrShtea, Ka- 
beln Oder alinlichem, wobei die Vorschubeinrichtung (1) einen Vor- 
scbubapparat (2) und eine EinlauffiAning (3) aufweist. Oaaurch ge- 
Hennzeichnet, dass der Vorschubapparat (2) und die EinlauiBSihrung 
(3) trennbar miteinander verbunden sind. 

2. Vorechubeinrichtung (1) nach AnspnKjh 1, rfoi&rc^ 

Oassd&r Vorachubapparat (2) und die EinlauffllhrMng (3), insbes<»ide- 
re auch im Einbauzustand, relativ 2Meinander verlagerbar sind. 

J. Vorschubeinrichtung (1) nach einem der Aiisprttche 1 oder 2, da- 
dutch gekennzeichnett dass zwischen dem Vorschubapparat (2) und 
der Einlauaihrurig (3) ein Abstand (UA) von niehr als 200 ttira, vor- 
2ugsweise von melir als 500 mm, einsteUbar ist 

Vprscbubeinrichhmg (1) nach emem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
ge/c&mzeichnet, dass der Voischubapparat (2) und die EinlaufiUh- 

rung (3) nrittels einer Spanneinrichtung (13) losbar miteinander fixiert 
sind. 

Vorschubeinrichtung (1) nach Anspruch 4, da^rch ge^nnze^hnet, 
dass die Spanneinrichtung (13) wenigstens ein Rastmittel (14, 15), ein 
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Spannelement, einen Zugbolzen und/oder einen Indexbolzen (2D, 3A, 
3B)aiifweist. 

Vorschubdnrichtung (1) nach einem der Ansprttche 1 bis 5, dadurqh 
gekenmeichnet, dass sowohl der Vorschub^parat (2) als auch die 
EinlaufRihning (3) entlang einer Linearfuhrung (4) verfahrbar gelagert 
sind. t 

Vorschubeinrichtung (1) nach einem der Anaprtiche 1 bis 6, dadnrch 
gekennzeichnet, dass die EinlaufSftlhrung (3) einen verwindungsstei- 



ffen Kasten (3D) auiweist.. der vbnzugsweise fiber Laiifechuhe (SJmit 
einer Linearftlhriing (4) kommuriiziert. 

Vorschubeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekemizeichnet, dass der Vorschubapparat (2) einen verwindungs- 
stdfen Rahmen (2A) airfweist* der vorzugsweise Uber Laufechuhe (6. 
7) mit einer Linearfiihrung (4) kommimiziert. 

Vorschubeinrichtung (1) nach einem der Ansprttche 1 bis 8, dadurch 
gekenmeichnet, dass der Vorschubapparat (2) und/oder die Einlauf- 
fiihnmg (3) Mittel zum Verfahren aufweisen. * . 

I 

Weiksttlckbearbeitungsanlage zum Beaiteiten von linearen Werkstti- 
cken (16X insbesondere von Staben, Rohren, Stangen, Drahten, Ka- 
behi Oder alinlichem, gekennzeichnet durch eine Vorschubeinridi- 
tiing ( 1 ) nach einem der vorstehenden Ansprttche. 
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WerkstOckbearbeitongsanlage nach Anspruoh 10, dadurch gekenn- 
zfiichnet, doss die gesamte Vorschubeinrichtiing (1) oder Teile (2, 3) 
davon mit der iibrigen Werkstackbearbeitvmgsanlage trennbar verbuh- 
den ist bzw. sind. ' 

Werkstackbearbeitungsanlage nach einera der Anspruche 10 oder 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstttckbearbeitimgsanlage ei- 
ne Linearfilhnmg (4) aiifweist, auf welcher ein Vwsohubapparat (2) 
und eine EmlaufRihrung (3) unabhangig voneinand^ verlagerbar an^ 
geordnet sind. 

Werkstackbearbeitungsanlage nach Anspruch 12. dadurcA gekeiin- 
zeichnet, doss die Linearf&hhmg (4) derart ausgebild^t ist. dass zwi- 
schen dem Vorschubapparat (2) oder der EinlaufiRjhning (3) und der 
Weikstackbeaiteitungsanlage ein Abstaijd (12A) von jeweils, inehr 
als 200 mm, vomigsweise von mehr als 500 mm. einstellbar ist, 

Werkstttckbearbeitungsanlage nach einem der Ansprttohe 10 bis. 1.3, 
dadurch gekeimzeicHnet,.4ass die Vorachubeinrichtiing (1) oder Tel- 
le (2. 3) davon mittels einer iSpanneinrichtung (13) an der Werkstiick- 
bearbeitungsanlage lesbar fbdert sind. . 

I 

Werkstttckbearbeitungsanlage nach Anspruch 14, dadurch gehenn- 
zeicAneg, dass die Spanneinrichtimg (13) wenigstens .ein.Rastmittel 
(14, 15), ein Spannelement, ,einen Zugbolzen imd/oder einen Index- 
bolzen (2D, 3A, 3B) aulWeist. 
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Verfahren zum thirclifUhren von Arbeiten an einer Vorschubeihrich- 
tung (1) einer Werksttlckbearbeitvmgsanlage, bei welchera ein Vor- 
^ schubappaiat (2) und eine EinlaufRUirung (3) der Vorschubeinrichtung 
(1) voneinander getrennt iind derail relativ zueinandlr verfahren wer- 
den, dass ziim einen zwischen dem Vorschubapparat (2) und der Ein- 
lauffUhrung (3) und gegebenenfalls zum anderen zwi?chen diesen und 
der Slbrigen Werkstttckbearbeitungsanlage ein Montageraum (11, 12) 
entsteht 

Veifehren nach Ampruch 16, dadurch gekennzeichnet* dass der Vor- 
schubapparat (2) uiid/oder die EinlaufiRUirung (3) der Vorschubein- 
richtung (1) entlang einw Fiihrung, vorssugsweise entlang einer Ltnear- 
ftlhrung (4). Verfyiren werden. 



J- 
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Zusainmenfassung 

Um Vorschubeinrichtungen zum Befbrdern von linearen WerkstOcken, ins- 
besondere von Staben, Rohren, Stangen, Drahten, Kabeln oder ahnlichem 
derart weiter zu entwickeln, dass Wartungs- bzw. Ihstandsetzungsarbeiten 
an einem Vorschubapparat und/oder einer Einlaufiftihnmg der Vorschubein- 
richtung wesentlich vereinfacht werden, schlagt die -Erfindung eine Vor- 
schubeihrichtung vor. bei welcher der Vorschubapparat iind die Einlauffilh- 
ning trennbar miteinander verbunden sind. 
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